
 

 

 

 

 
  

 
 

 
   

 

 

 

  

 

 

 

 

 

1  7  

2  8  

3   9   

4  0  

5  START/STOP   

6  START/STOP  

 

 

  

   
    

 

 

 

 

 

 

 

 

Automatisch opstempelen

 

BATTERIJ SCHAKELAAR

AFSTANDSBEDIENING 
NOODSTOPKNOP PICTOGRAM
DRUK OP STOPKNOP
EN LAAT LOS

Overbruggen scheefrijden (max 10 sec.)

Linker
rups-
band

Rotatie
werkbak

JIB-
arm

Rechter
rups-
band

 
 

Stempelpoten handmatig bedienen

Onderstel verbreden

NOOD-STOP

Motor snelheid selecteren

Service menu

Automatisch afstempelen

Onderstel smal zetten

GO HOME (Automatisch opstempelen)

Diesel motor Start-Stop + gloeien

Lithium motor Start-Stop

CONTACTSLOT

1e arm Teles-
coop

Rotatie 
krans

2e arm

Om de  machine  te  starten,  moeten  de  batterijschakelaar  (onder  de  motorkap)  en  de  

contactsleutel  worden  ingeschakeld.  Druk  indien  nodig  op  het  stopknop  van  de  

afstandsbediening  om  de  noodstop  vrij  te  geven,  hiermee  wordt  de  Lithium  motor  

geactiveerd.  De dieselmotor kan worden geactiveerd door tweemaal op de relevante knop 

op de afstandsbediening te drukken.

Miniexcavators – Undercarriages - Minidumpers – Skid Steer Loaders – Aerial Platforms

ATTENTIE: DIT BOEK IS GEEN VERVANGING VAN DE GEBRUIKERSHANDLEIDING. ALSVORENS 
HET GEBRUIKEN VAN DEZE MACHINE, LEES ZORGVULDIG DE GEBRUIKERSHANDLEIDING.

VERKORTE GEBRUIKERSHANDLEIDING HINOWA LIGHTLIFT 33.17 BI-ENERGY



 

 

   

 

 

    

 
 

 
 

   
   

   

 
 

  
  

 

 

 

  
  

 

 
 

  

  
   

 

 

 
 

  

  
   

 

 

 
 

 

  

 
 

HET IS MOGELIJK OM DE
RUPSEN TE VERPLATSEN, OOK
MET DE JIB-ARM GEOPEND

JIB-ARM
GEOPEND

MET DE GEOPENDE JIB DIENT DE
OPERATER DE MACHINE VANAF DE
GROND TE BESTUREN (HIJ MAG NIET
IN DE WERKBAK ZIJN)

 
  
 
 

 

  

   

 

  

van de gewenste rups. Om de JIB-arm te openen, bedient u de joystick voor beweging van  
de JIB-arm. De  JIB-arm moet gesloten zijn  om  de  beweging  van  de stempelsmogelijk  
te  maken. De  snelheid  van  de  rupsbanden  kan  worden  beperkt  door een automatische  
snelheidsregeling die onveilige verplaatsingsomstandigheden voorkomt.

Om de rupsbanden te verplaatsen (met alle stempels van de grond), bedient u de joystick

STEMPELPOTEN BEWEGEN

Het is mogelijk om de stempels te verplaatsen, maar alleen als de machine 

perfect gesloten en uitgelijnd is. In dat geval is het

"machine gesloten en uitgelijnd"signaal AAN (zie afbeelding rechts)

 

 

 

 
 

BEDIENING RUPSEN

Om de rupsbanden te verplaatsen, is het noodzakelijk dat alle stempels van degrond 

worden  gehaald.Het  is  ook  mogelijk  om  de  JIB-ARM  (laatste  arm, zie  afbeelding 

hieronder) te openenen daarna de rupsen te verplaatsen, maar de operator moet op 

de grond staan met de afstands-bediening in de hand en de werkbak mag geen lading 

hebben. Met de JIB-ARM gesloten kunnen de rupsen ook vanuit  de werkbak worden 

bediend.

STEMPELS INKLAPPEN

De stempels moeten omhoog worden gehaald om de machine te verplaatsen.

Om de stempels in te klappen voor de transportstand, is het nodig om de

pen in het frame omhoog te trekken (trek aan de handgreep, foto) en 

tegelijkertijd de stempels handmatig te draaien. Om het mastgedeelte te 

bedienen, moet de machine gestabiliseerd zijn.

AUTOMATICHE STABILISATIE
Om de machine automatisch te laten afstempelen moet deze correct zijn 
ingevouwen (alle armen en de JIB gesloten en gele pijlen tegenover elkaar).
Druk opde groene knop (nummer 7) op de afstandsbediening en laat deze 
niet los, de machine begint de procedure automatischstempelen. De 
procedure is klaar wanneer het volgende OK icoon in display verschijnt (zie 
foto hiernaast).
Wachten op OK is verplicht anders geeft de machine de mastfunties niet vrij.



 

 

 

    

 

 

 

    

  

 

 

 

  
  

  

 
  

  
 

 

   

 

  

 

  

  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

       

STEMPELS
VOLLEDIG
GEOPEND

 

 

     ERROR  

BASKET FAIL 

STX FAIL 

INCL FAIL 
LOAD FAIL  

PEDAL FAIL 
AUTOST FAIL 

  

        

       

      

        

 

          

      

  
    
 

 

    

BASKET FAIL
 

 

 

AUTOMATISCHE BEWEGING
Indien nodig kan de machine automatisch bepaalde functies activeren, bijvoorbeeld 
om de status "klaar om te werken" te bereiken. Het pictogram aan de rechterkant zal 
verschijnen.

AUTOMATISCHE SLUITING VAN HET LUCHTDRUKGEDEELTE (NAAR 
BEGINPOSITIE)
Het luchtdrukgedeelte kan worden gesloten en uitgelijnd door de oranje knop met het 
nummer 0, NAAR BEGINPOSITIE, ingedrukt te houden. Het kan ook handmatig 
worden gesloten, maar het wordt aanbevolen om het bijna te sluiten en het proces te 
voltooien met "NAAR BEGINPOSITIE" totdat het pictogram "GESLOTEN & UITGELIJND" 
wordt weergegeven.

Nu kunnen de steunpoten worden opgetild en vervolgens kunnen de rupsbanden 
worden verplaatst.

 

    

Het is mogelijk om de machine te gebruiken in een 
beperkt stabilisatiegebied, dat wil zeggen dat elke 
stempelpoot slechts gedeeltelijk geopend kan 
worden. Afhankelijk van de positie van de 
steunpoten is hetwerkgebied op hoogte beperkt 
omwille van stabiliteitsredenen. Het pictogram van 
het variabele gebied wordtalleen weergegeven 
wanneer de stempelpoot gedeeltelijk geopend is.

 

 

 
 

 
 

 

 

 

Om het mastgedeelte te bewegen, moet de afstandsbediening worden geplaatst in de houder in 
dewerkbak. Het bewegen van de mastdelen is alleen mogelijk wanneer de machine is gestabiliseerd 
enhet pictogram "MACHINE GESTABILISEERD" verschijnt op positie 5 van het display. Als 
eenjuistestabilisatiestand faalt en de joystick wordt bewogen, geeft het display de ontbrekende
voorwaarde aan met "ERROR FAIL" als volgt:
Als er één stabilisatievoorwaarde ontbreekt en een joystick wordt bewogen, geeft het display de 
ontbrekende voorwaarde aan met "FAIL" zoals hieronder weergegeven (zie voorbeeld).

  
 

 

Afstandsbediening niet correct geplaatst op de houder in de werkbak.
ST”X” FAIL

Steunpoot "X" raakt de grond niet.

INCL FAIL

Machine is niet waterpas binnen de inclinatievrijheid.

LOAD FAIL
Werkbak is overbelast
PEDAL (OPTIONAL) FAIL

Pedaaloptie is geactiveerd en de pedaal is niet correct 
ingedrukt.

AUTOST FAIL

Automatische stabilisatie is niet correct uitgevoerd.

AUTOMATISCH INTREKKEN STEMPELPOTEN

Om  de  machine  in  transportstand  te  zetten  moeten  de  mastdelen  gesloten  en uitgelijnd 

zijn, houd  daarna  de  gele  knop  (nr.1) ingedrukt, alle  stempelpoten moeten volledig omhoog 

staan tot het einde van hun slag.

VARIABEL STABILISATIE GEBIED

STEMPELS SMAL 
GEOPEND

Als u tijdens het werk probeert buiten het 

toegestane werkgebied te gaan, ziet u op

hetdisplay het pictogram "ROTATE";
en geeft de juiste richting aan

voor het bewegen met de mast.

BEWEGINGEN VAN HET MASTGEDEELTE
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Sluit de draai-
kranstoren

(machine in een 

beperkt gebied 

met de telescoop 

arm geopend)

Sensor voor
overschrijden
veilig
werkgebied
defect

(Lithium)

Foutmelding

Bekijk foutmenu 

display afstands- 
bediening

Veiligheids-
status.

Druk op de 

Stopknop en 

laat los

Automatische 

beweging 

geactiveerd

Motor 

stoppen

Diesel motor 
AAN

Diesel motor 
gloeien
geactiveerd

Trage snelheid 

geselecteerd

Normale 

snelheid 

geselecteerd

Maximale 

snelheid 

geselecteerd

Machine goed 

gesloten en

uitgelijnd
(transportstand)

Machine
gestabiliseerd

Stempelpoten 

uitklappen

NOODSTOP 
ingedrukt

Waarschuwing 

voor motor-
temperatuur

Druk op het 
pedaal

Stempelpoten 

op smal 

gestempeld

Noodafdaling 

geactiveerd
Plaats de afstands-
bediening in werk-
bak om stempel

poten te bewegen

Verwijder 

gewicht of de

afstandsbedie-
ning uit de 

werkbak

Draai 
draaikrans 
naar rechts

Draai 
draaikrans 
naar links

Herinnering voor 

periodieke

onderhouds-
beurt

Druk op

knop 8

(overbruggings-
knop)

Maximale 

kantelhoek

tijdens 

handmatige 

stabilisatie

Waarschuwing 

voor sensor 

draaikrans

Printplaat of

software
verkeerd
geïnstalleerd

“Go Home”-
functie niet

mogelijk

Verkeerde
configuratie
Bovendeel zonder
stroom Printplaat
defect

Elektrische 

380V motor 

werkt niet

Gewicht in 

werkbak niet 

gedetecteerd

Gewicht in 

werkbak te 

zwaar

Machine uit 

en opnieuw 

aan zetten

Signaal

cyliner/
mastsensor

ontbreekt

Sluit de 

telescoop 

hoofdarm 

voor roteren

Aanbevolen 

beweging bij
noodafdaling.

(Lithium)

Accu niveau 

volledig 

geladen

(Lithium)

Accu niveau 
1/4  deel 
gebruikt

(Lithium)

Accu niveau 
bijna leeg

(Lithium)

Accu niveau 

Leeg

(Lithium)

Accu moet

worden

opgeladen

(Lithium)

Functie voor 

werken in lage 

temperaturen 

ingesteld

Elektrische 

motor AAN

Stempelpoten

inklappen

Stempelpoten 

inklappen

Selecteer een
functie

Waarschuwing 

voor oliedruk 

in de motor

Laag brand-
stof niveau

in de tank

Alleen beweging 

van de JIB-arm is

mogelijk tijdens

verplaatsing

Laag

spanningsniveau

batterij

Spoel- of sensor-
error

Raadpleeg menu

Kalibratie van 

kantel sensor 

vereist

Kalibratie van 

laadcel sensor 

vereist

Kalibratie van 

draaikrans sensors 

vereist

Veiligheids-
bypass om het

grond gedeelte

te activeren

Veiligheids-
bypass om het 
luchtdruk gedeelte 
te activeren

Skyguardbalk 

is ingedrukt

Maximale 

kantelhoek bij
verplaatsing 

Druk op 8 voor 

de gewenste

beweging 
(overbruggings-
knop)

Can Bus fout 

Controleer het

menu "Can Time 

Out" voor meer 

informatie

Bovendeel
buiten veilig
werkgebied

Afstands-
bediening niet 
geactiveerd

Waarschuwing 

voor 

verlengkabel 

(controleer 

telescoopkabels 

of schakelaar)

(Lithium)

Accu

wordt

opgeladen

(Lithium)

Langzame 

snelheid 

vanwege
spaarstand 
voor accu
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